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LINEA SCM

Los productos de la LINEA SCM SUPER BRITISH son fabricados usando una manta con lateral reforzada, granos de
6xido de aluminio premium o carburo de silicio y un sistema especial de resinas para obtener excelentes resultados.

FORMATOS

+ DISCO SPEED LOK

» DISCO SPEED GRIP (VELCRO)

+ DISCO AVOS, CINTAS Y VELCROS

Aplicaciones de Mercado

* Limpieza, eliminacion de rebarbas, acabado, uniformidad y preparacion de superficies;

+ Aceros en general, aleaciones metdlicas, materiales no ferrosos; * FLAP DISC
Plasticos, fibra de vidrio;

Metalurgicas, automotriz, lineas de produccién automotriz, aeroespacial;
Bricolaje (DIY);

Amoladoras/lijadoras angulares;

Lijadoras rotorbitales;

Rectificadora manual.

COLOR ABRASIVO APLICACION

Limpieza pesada, eliminacidn de oxido y pequerios rayones,

Omgcr)ucles(?l(irg)mlo 50 - 60 elevada dU(ab(/{dad Yy agresividad. Proporciona una rdpida EL”'\\,,/' #\IY;&TC)N

homogeneizacién de la superficie. A

MARRON
Oxido de Aluminio 30 -100 Eliminacién de oxidacion y pequefias marcas en la superficie.
Mediano (AM) Excelente relacidn entre acabado y poder de corte.
. . N A/
Oxido de Aluminio 520320 Acabaio i,atm_ado yotras melgrai enla supe:f/ae.' Ermda REIOR
- un acabado fino y uniforme, ideal como preparacién para ACABADO

Muy Fino (AMF) operaciones.

VENTAJAS

* SEGURIDAD

« ACABADO UNIFORME
* REDUCE LA FATIGA DEL OPERADOR
* AUMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD

HIGH STRIP DISC

Versatil y duradero, el HIGH STRIP DISC SUPER BRITISH es ideal para la eliminacién de pinturas, éxido, oxidacién,
ademas de la preparacién de superficies para la pintura y la limpieza después de la soldadura, combinando la
eliminacion de residuos y el acabado en la misma operacion.

VENTAJAS

* SEGURIDAD

* ACABADO UNIFORME

* REDUCE LA FATIGA DEL OPERADOR
* AUMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD

Aplicaciones de Mercado

* Retirada de dxido, oxidacion y pintura;

* Preparacion de superficies antes de la aplicacion de barnices;

* Preparacion de superficies para el proceso de soldadura;

« Limpieza y acondicionamiento de superficies después de la soldadura;

* Reparacién de automdviles, construccion civil, bricolaje, cerrajeros, armado
y mantenimiento industrial, industria naval, metalurgia etc..

VELOCIDADES

+ HIGH STRIP DISC 115 mm: 11.000 rpm (60 m/s)
* SURFACE STRIP 101,6 mm: 6.000 rpm

* SURFACE STRIP 152,4 mm: 4.100 rpm

MODO DE TRABAJO
* HIGH STRIP DISC: FAZ (15 A 30°)
* SURFACE STRIP: RECTO (90°)



CUADRO BASE
PRODUCTOS INDUSTRIALES SUPER BRITISH

. TAMANO DE 2
ESPECIFICACION GRANO COLOR GRANO APLICACION

Retirada de 6xido y recuperacion de piezas degradadas y en MAS
GRUESO estado crudo; acabado cepillado; excelente retirada de residuos; GRUESO
recuperacion de cascos de embarcaciones; lijado de tacos y pisos etc.

AG | A2G HP 60 - 80
A

Acabado satinado mediano; acabado de soldaduras en diferentes
tipos de acero; limpieza, eliminacidn de rebarbas y acabado de
metales, mdaquinas y herramientas; excelente retirada de éxido
(herrumbre); excelente retirada de residuos; eliminacion de rebarbas

MEDIANO mediana en piezas metdlicas o pldsticas de diferentes formatos;
preparacion de superficies para bafios de revestimiento como
anodizado, cromado etc.; recuperacion de metales en el segmento
ndutico; retirada de rebarbas y acabado en palas de turbinas;
acabado en tanques de acero inoxidable; etc.

AM | A2M

A2M HP | AM HS 100-150

Pulido en general; acabado satinado fino; acabado de soldaduras
en acero inoxidable; limpieza, retirada de rebarbas y acabado de
metales, mdaquinas y herramientas; retirada de dxido (herrumbre);
180 - 220 MARRON FINO preparacion de superficies para barios de revestimiento, como
anodizado, cromado etc.,; recuperacion de metales en el segmento
ndutico; retirada de rebarbas y acabado en palas de turbinas;
acabado en tanques de acero inoxidable; etc.

AF | AF PLUS
AF HP

Uso general; ideal para preparacion de superficies, bafios

y revestimientos; limpieza, retirada de rebarbas y acabado

de metales, pldsticos, maderas, fibras de vidrio, mdquinas y
herramientas; retirada de oxido (herrumbre); retirada de rebarbas
ligera en piezas metdlicas o pldsticos de diferentes formatos;
acabado satinado en acero inoxidable y metales sanitarios;
activacion de superficie en acero, aluminios y otros metales antes de
la soldadura; limpieza de soldaduras y preparacion de pruebas no
destructivas; preparacion para el laminado con peliculas protectoras;
recuperacion de metales en el segmento ndutico; acabado de
metales, retirada de rebarbas y acabado en palas de turbinas

y tanques de acero inoxidable.

AMF | AMF FLEX
AMF HP
AMF ESPECIAL
AMF HS

280 - 320 MARRON MUY FINO

Uso general; ideal para preparacion de superficies, bafios

y revestimientos; limpieza, retirada de rebarbas y acabado de
metales, pldsticos, maderas, fibras de vidrio, mdquinas

y herramientas; retirada de éxido (herrumbre); retirada de rebarbas
ligera en piezas metdlicas o pldsticos de diferentes formatos; acabado
satinado en acero inoxidable y metales sanitarios; activacion

de superficie en aceros, aluminios y otros metales antes de la
soldadura; limpieza de soldaduras y preparacion de pruebas no
destructivas; preparacion para el laminado con peliculas protectoras;
recuperacion de metales en el segmento ndutico; acabado de
metales, retirada de rebarbas y acabado en palas de turbinas

y tanques de acero inoxidable

GENERAL HP 280 MUY FINO

ESPECIFICACION

PESADA HP

SSF | SSF HP

SUF | SUF HP

TIPOT

GRANO COLOR

280 GRIS OSCURO

600

1000

TALCO BRANCO

TAMANO DE
GRANO

MUY FINO

SUPER FINO

ULTRAFINO

ULTRAFINO

APLICACION

Articulos sanitarios; aislamiento cerdmico.

Acabado fino en metales, pldsticos, maderas y fibra de vidrio;
activacion de pinturas y bases; retirada de rebarbas de materiales
finos, como anillos de pistones; preparacidn de aceros y aluminio
para soldadura; acabado en piezas expuestas de embarcaciones;
acabado en: mostradores frigorificos, vitrinas y revestidos;
cerraduras, manijas y bisagras; articulos sanitarios; marcos; acabado
en ollas y metales domésticos; retirada de oxidacion mediana, para
la aplicacion de fondo protector etc.

Micro acabado en piezas de madera; uniformizacion de superficies;
acabado en mostradores frigorificos, vitrinas, revestidos, cerraduras,
perillas, bisagras, metales sanitarios, paneles de aluminio y acero
inoxidable; placas de circuito impreso; piezas para automdviles; ollas
¥ metales domésticos; marcos; joyas, bisuteria y relojes etc.

Limpieza de vidrio, tefldn, fibra de vidrio, azulejos y porcelana,
limpieza de acero inoxidable, cromos, cobre y cerdmica; limpieza de
aeronaves; uso con detergentes liquidos; etc.

MAS
FINO



CEPILLO DE LIMPIEZA

Los cepillos son fabricados usando pedazos de manta fijados alrededor de un ntcleo. Su accion flexible y
amortiguadora es indicada para el uso en superficies irregulares, asi como acabados satinados o de rayones largos en
superficies planas.

Aplicaciones

* Para la limpieza de laminados metdlicos.

ESPECIFICACION DE LA MANTA
» CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

MAS MAS
GRUESO FINO
D —_—

DISENAMOS DE ACUERDO
CON LAS NECESIDADES DEL
CLIENTE.

CEPILLO PARA ACABADO

Los cepillos son fabricados usando pedazos de manta fijados alrededor de un ntcleo. Su accién flexible y
amortiguadora es indicada para el uso en superficies irregulares, asi como acabados satinados o de rayones largos en
superficies planas.

DIAMETROS Y DENSIDAD
Diametro externo Diametro interno
(mm) (mm)

150
200
200
250
300
350

ESPECIFICACION DE LA MANTA
+ CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

MAS MAS
GRUESO FINO
- o

Densidad

D1aD11

MOLDEABILIDAD:
* NO CAMBIAN LA GEOMETRIA DE LA PIEZA TRABAJADA;

NO SE OXIDAN Y NO CONTAMINAN:
» PUEDEN USARSE EN SECO, CON AGUA, CON ACEITE O CON DETERGENTE;

ALTA PRODUCTIVIDAD:
* MEJOR RELACION COSTO/BENEFICIO EN TODOS LOS PROCESOS;

EXCELENTE CALIDAD:
* RENDIMIENTO CONSTANTE DESDE EL PRINCIPIO HASTA EL FINAL.



CEPILLO COMBINADO CON MANTA

Fabricado con pedazos de manta fijados alrededor de un nucleo, que pueden tener diferentes granulometrias para
brindar un rendimiento exclusivo personalizado de acuerdo con las necesidades del cliente.

DIAMETROS Y DENSIDAD

Diametro externo Didmetro interno

(mm) (mm) pETEiE ESPECIFICACION DE LA MANTA
150 5 » CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

MAS MAS
200 76 GRUESO FINO
200 78 < >

= - DISENAMOS DE ACUERDO
o CON LAS NECESIDADES DEL

CLIENTE.

CEPILLO COMBINADO CON PAPEL DELIJA

Fabricado usando pedazos de manta intercalados con papel de lija fijados alrededor de un nucleo. Esta construccion
hace que los cepillos tengan alta flexibilidad y accién amortiguadora, volviéndolos ideales para el uso en superficies
irregulares, y también para el acabado satinado decorado con rayones largos en superficies planas. Pueden
combinarse con diferentes granos de papel de lija para brindar un rendimiento Unico y personalizado de acuerdo con
las necesidades del cliente.

Aplicaciones de Mercado

Acabado satinado uniforme en aluminio, latén y acero inoxidable;
Acabado cepillado con rayones largos;
Acabado envejecido en piezas de ferreteria pintadas;

Acabado de marcos y contornos de madera, incluso después de aplicar sellador o pintura;

Acabado final de piezas trabajadas de madera en mdquinas de banda ancha equipadas con “rodillo satinador”;
Limpieza de chapas metdlicas y piezas roscadas;

Eliminacién del brillo en piezas de pldstico;

Industria de madera y muebles, marcos, metales sanitarios, metalurgia, acero inoxidable, prétesis e instrumentos
quirdrgicos, caldereria, cerdmica, entre otras.

DIAMETROS Y DENSIDAD

Diametro externo Diametro interno
(mm) (mm)

Densidad

D1aD11

LIJAS

PEDAZOS DE MANTA

ATRIBUTOS
* UTILIZADO TANTO EN SUPERFICIES PLANAS COMO IRREGULARES;
* EXIGE PRESIONES MAS LIGERAS;

« PUEDE TRABAJAR EN AMBOS SENTIDOS DE ROTACION.

DISENAMQS DE ACUERDO

CARACTERISTICAS

CORMCTERISTICAS CON LAS NECESIDADES DEL

* EXCELENTE ADAPTABILIDAD A LA SUPERFICIE DE LA PIEZA TRABAJADA; CL /EN TE.
* MENOS AGRESIVO QUE LOS DISCOS.

ESPECIFICACION DE LA MANTA
ACABADOS + CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

* SATINADO; MAS MAS
* CEPILLADO CON RAYONES LARGOS; GRUESO FINO
* ENVEJECIDO; D S R —

* EN MARCOS Y CONTORNOS DE MADERA




CEPILLOS ABRASIVOS CON ROSCA - M14 RUEDAS

Ofrecen una amplia variedad de acabados decorativos en acero inoxidable, aluminio, bronce, cobre y otros metales. Las ruedas son fabricadas enrollando mantas alrededor de un nucleo y sellandolas por resinas especiales. Tenemos
Realizan pulidos, retiradas de rebarbas, ecualizacién de acabados, acabados tipo mate u otros acabados como en esta linea la Rueda para Retirada Ligera de Rebarbas y la Rueda Reforzada, que son utilizadas para la obtencion
pre-pintura. de diferentes tipos de acabado de superficies.

Limpian y recuperan, renovando los acabados decorativos.

DIAMETROS Y DENSIDAD

Aplicaciones Diametro externo Diametro interno Dencidad ESPECIFICACION DE LA MANTA
« Acero inoxidable ~ + Cobre (mm) (mm) ki + CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5
¢ Aluminio + Otros metales 150 50 EEJEE MAS MAS
s Bronce o omEEEL i — PR o

............... 200 e D - —

D1aD11

MEDIDAS

(mm)

115X 100

Grdo Mo Fing (AMF)
Fabricadn ng. Brasd
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) CEPILLO
SOLO DE MANTA;

FIBRA SINTETICA
IMPREGNADA

SN NS AESCLAW

ESPECIFICACION DE LA MANTA ST

« CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5 FIBRA SINTETICA IIPREGNADZ

MAS MAS CON ABRASIVOS INTERCALADA
GRUESO FINO CON-PAPEL DE LIJA
D —_—
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HOJAS

Tienen una amplia gama de aplicaciones, pudiendo realizar desde el pulido no abrasivo hasta la limpieza pesada

de 6xido. Son duraderas y resistentes, no se rasgan y no desprenden minerales. La accion flexible de la manta
proporciona un contacto constante y uniforme del producto con la pieza trabajada, aunque dicha pieza sea irregular
o tenga puntos de dificil acceso. La alta capacidad de renovacién del poder de corte ofrece a las hojas una agresividad

constante y un alto rendimiento. No se oxidan y no causan contaminacion.

ESPECIFICACION DE LA MANTA
» CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

MAS MAS
GRUESO FINO
- P ——

DIMENSIONES ESTANDAR

130 X240

Consulte la cantidad minima para dimensiones personalizadas.

12

DISCOS

Son utilizados individualmente o combinando varios discos, para operaciones de retirada de rebarbas, limpieza,
uniformizacién de superficies, pulido o acabado decorativo.

DIAMETRO Y ANCHO
BAJO CONSULTA

ESPECIFICACION DE LA MANTA
« CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5

MAS MAS
GRUESO FINO
D —

13



RODILLOS DE CONVERSION RUBBERFIBER

Son discos de fibra sintética no tejida compactados en un eje.
Fabricados con material autorregenerativo.

Opcion de suministro para conversion de acuerdo con las necesidades del cliente.

ROLLOS ENTEROS

DIMENSION DIMENSION ESPECIFICACION DE LA MANTA . .
L) ialiil) EONGIBDIMIN) » CONSULTE EL CUADRO BASE EN LAS PAGS. 4y 5 Aplicaciones
L 100000 ..o MAS MAS * Industria automotriz y de beneficiacién de acero
GRUESO FINO * Rodillo de traccidn para el proceso de estampado
- — * Rodillo engrasador
ROLLOS CORTADQOS * Rodillo de enjuague
DIMENSION DIMENSION
MINIMA (mm) MAXIMA (mm)
_______ de140a980 de 10.000 a 100.0000 VENTAJAS

................. « BRINDA REVESTIMIENTOS CON UNA CAMADA UNIFORME DE ACEITE D/SENAMOS DE ACUERDO

* REDUCE EL DESPERDICIO

- MEJORA EL CONTROL DE PROCESOS CON LAS NECESIDADES -DEL

* TIENE UNA MEJOR VIDA UTIL

* REDUCE LAS INTERRUPCIONES DEL TRABAJO CL /ENTE

* TIENE FACIL ARREGLO
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